
<참고자료>

현미 도정에 의한 쌀겨와 백미 회수율 

○ 도정에 의한 백미의 회수율은 고아미가 94.4 %로서 가장 우수함을 보임 

품종 고아미 영호진미 한아름

재료 쌀겨 백미 쌀겨 백미 쌀겨 백미

비율(%) 9.6± 0.3 94.4± 0.3 10.5± 0.2 89.5± 0.2 14.2± 0.9 85.8± 0.9

쌀 유아용파우더의 특성 검정

○ 쌀 파우더의 백도 비교
   - 색차계를 이용한 흰색을 표현하는 L*(D65) 값이 고아미가 92로서 가장 

흰색에 가까움

품종 고아미 영호진미 한아름

재료 현미 백미 현미 백미 현미 백미

L*(D65) 값 84.6 92.0 82.5 89.9 84.9 92.0

○ 쌀 파우더의 코팅 전후 입자크기 비교
   - 파우더의 코팅 전 후 입자 비교에서 고아미 입자가 가장 안정돼 있는 

것을 볼 수 있으며, 입도분석기의 분석결과에서도 이것을 확인할 수 있음

입자크기(µm) 고아미 영호진미 한아름

코팅 전 10.1 6.8 10.3

라벤더 오일 3 중량 % 8.9 14.0 10.8

티트리 오일 3 중량 % 8.9 11.5 10.8

○ 쌀 파우더의 코팅 전후 수분 흡수율 비교
   - 쌀 파우더의 수분흡수율을 11.1 %에서 에션셜오일과 실리콘 코팅에 

의해 2.9 %까지 낮출 수 있음.

처 리 고아미(%) 영호진미(%) 한아름(%)

파우더 11.1 10.5 10.8

파우더 + 라벤더 오일 3 중량 % 5.7 6.0 6.7

파우더 + 티트리 오일 3 중량 % 5.6 6.3 7.1

파우더 + 라벤더 오일 3 중량 % +
실리콘 오일 1 중량 % 3.4 2.4 3.4

파우더 + 티트리 오일 3 중량 % +
실리콘 오일 1 중량 % 2.9 2.3 2.1



○ 쌀 파우더의 코팅전후 전자현미경 관찰
   - 발수도 향상에 의한 입자의 안정성과 제품화했을 때의 안정성과 효과면에서 

우수한 성능을 발휘할 것으로 확인



○ 유아용파우더


